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Vorrichtuna zum Behandeln von partike If ormigem Gut 
mit einer Hohenverstellvorrichtung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Behandeln von par- 
tikelf ormigem Gut, mit einer ProzeBkammer zum Aufnehmen und zum 
Behandeln des Gutes, wobei ein Boden der ProzeBkammer aus in 
verschiedenen Ebenen ubereinander gelegten, sich einander iiber- 
lappenden Leitplatten aufgebaut ist, zwischen denen Schlitze 
ausgebildet sind, uber die ProzeBluft mit einer im wesentlichen 
horizontalen Bewegungskomponente in die ProzeBkammer einfuhrbar 
ist . 
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Derartige Vorrichtungen sind beispielsweise aus der DE 199 04 
147 C2 und der DE 100 54 557 Al bekannt . 

Derartige Vorrichtungen dienen dazu, urn ein partikelf ormiges 
Gut zu trocknen, zu granulieren oder zu coaten. 

Ein gasf ormiges Medium, sogenannte ProzeBluft, wird uber den 
Boden in die ProzeBkammer eingefuhrt und tritt dabei durch die 
zahlreichen Schlitze zwischen den sich uberlappenden Leit- 
platten etwa horizontal gerichtet in die ProzeBkammer ein. 

In den Ursprungen dieser Technologie wurden die Leitplatten 
schuppenartig ubereinandergelegt zu einem Ringkranz zusammenge- 
baut, so daB sich die Schlitze radial erstrecken. Die schrag 
angestellten, sich schuppenartig uberlappenden Leitplatten bil- 
den allerdings eine relativ inhomogene bzw. wellige Oberflache 
des Bodens. 

In der Weiterentwicklung dieser Technologie wurden die Leit- 
platten so ausgestaltet, daB diese in verschiedenen horizonta- 
len Ebenen liegend ubereinander gelegt werden. Gegenstand der 
vorliegenden Anmeldung sind solchermaBen ausgestaltete Boden. 

Bei der eingangs erwahnten DE 199 04 147 C2 erstrecken sich die 
Schlitze langs Sekanten eines kreisf ormigen Bodens. Hier exi- 
st ieren zwei Gruppen an jeweils ubereinander gelegten ebenen 
Leitplatten, wobei die Schlitze so ausgerichtet sind, daB sie 
die durchtretende ProzeBluft auf eine mittige diagonale Auf- 
bruchzone leiten. 



Bei der DE 100 54 557 sind die Schlitze im auBeren Umfangs- 
bereich der AuBenkontur der runden Prozefikammer angepaBt und 
nahern sich, radial nach innen gesehen, immer mehr der Kontur 
der geradlinigen diagonalen Auf bruchzone . 

Bei der unverof f entlichten Patentanmeldung mit dem Aktenzeichen 
102 02 584.3 sind die Schlitze so ausgebildet, daB sie eine ex- 
zentrisch zum Mittelpunkt des Bodens angeordnete Spriihduse um- 
laufen. 

Bei der unverof f entlichten Patentanmeldung mit dem Aktenzeichen 
101 29 166.3 sind die Leitplatten als Ringbleche ausgebildet, 
so daB kreisformige Schlitze ausgebildet sind. 

Es ist ein Bestreben bei dieser Technologie, die hauptsachlich 
im pharmazeutischen Gebiet Einsatz findet, moglichst mit einer 
einzigen Apparatur unterschiedliche Produktarten behandeln zu 
konnen. Die Bandbreite des partikelf ormigen Gutes reicht dabei 
von staubfeinen Pulvern, die meist zu grofieren Agglomeraten 
granuliert werden sollen, bis zu relativ groBen Tabletten oder 
Oblongs, die mit einer Uberzugsschicht iiberzogen werden sollen. 

Problematisch ist auch das Befullen und Entleeren der ProzeB- 
kammer, wobei insbesondere bei sehr feinteiligem Gut die Gefahr 
besteht, daB Gutteilchen liber die Schlitze durch den Boden hin- 
durch aus der ProzeBkammer heraustreten und in die die ProzeB- 
luft fuhrenden Gange eintritt. 

Dies fuhrt zu erheblichen Problemen bei der Reinigung, was bei- 
spielsweise bei der Umstellung auf andere Produkte ein volliges 
Zerlegen der Vorrichtung zu Reinigungszwecken notwendig macht. 



Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vorrich- 
tung der eingangs genannten Art dahingehend weiterzuentwickeln, 
daB eine moglichst groBe Bandbreite an partikelf ormigem Gut mit 
einem hervorragenden Ergebnis behandelt werden kann. 

Erf indungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, daB eine mit 
den Leitplatten in Wirkverbindung stehende Hohenverstell- 
vorrichtung vorhanden ist, durch die der Abstand der Leit- 
platten untereinander und somit die Hone der Schlitze verander- 
bar ist. 

Durch die Hohenverstellbarkeit ist ein zusatzlicher variabler 
Parameter geschaffen, durch den flexibel auf unterschiedliche 
Gutteilchen reagiert werden kann. Je nach Bef iillungsgrad, nach 
GroBe des zu bewegenden partikelf ormigen Gutes und dessen Ei- 
genschaften, sich auf einem Luftpolster zu einem gleichf ormigen 
Wirbelbett verwirbeln zu lassen, konnen die Leitplatten angeho- 
ben oder abgesenkt werden und damit die Hone der Schlitze vari- 
iert werden. Ein groBerer Austrittsquerschnitt ermoglicht hone- 
re Durchtrittsmengen pro Zeiteinheit an ProzeBluft durch den 
Boden, so daB auf unterschiedlich groBe Chargen und/oder unter- 
schiedliche Gutteilchen flexibel reagiert werden kann. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist die Hohen- 
verstellvorrichtung derart ausgebildet, daB der Hohenabstand 
der Leitplatten von Null bis zu einem Maximalabstand verander- 
bar ist. 

Diese Ausgestaltung hat nicht nur den zuvor erwahnten Vorteil 
der Hohenregulierbarkeit als solcher, sondern eroffnet auch die 
Moglichkeit, die Platten mit einem Abstand Null aufeinander zu 



legen, so daB dann iiberhaupt keine offenen Schlitze mehr vor- 
handen sind. Dieser Zustand ist insbesondere beim Befiillen und 
Entleeren der ProzeBkammer wiinschenswert , wenn beispielsweise 
dazu der ganze Produktbehalter seitlich verkippt wird. Dadurch 
kann dann ausgeschlossen werden, daB Gutteilchen durch den Bo- 
den hindurch fallen und in die Luf tf iihrungswege gelangen. Es 
konnen dadurch nicht nur diese unerwiinschten Verluste an Gut- 
teilchen vermieden werden, die bei sehr teuren Pharmazeutika 
einen betracht lichen Wert darstellen, sondern die gesamte Vor- 
richtung ist auch wesentlich einfacher zu reinigen. Die Hohen- 
verstellvorrichtung off net die Schlitze erst dann, wenn schon 
ein ausreichender Druck an ProzeBluft auf die Unterseite des 
Bodens wirkt, so daB wahrend des Betriebes dauernd verhindert 
ist, daB iiberhaupt Teilchen durch den Boden hindurch fallen 
konnen . 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist die Hohen- 
verstellvorrichtung derart ausgebildet, daB die Leitplatten in 
Richtung der Hohenverstellbarkeit hin- und hervibrierbar sind. 

Diese MaBnahme hat den erheblichen Vorteil, daB die nun grund- 
satzlich vorhandene Hohenverstellbarkeit dazu herangezogen 
wird, im Betrieb die Leitplatten in der Verstellrichtung mit 
geringer Amplitude hin- und herzuvibrieren , so daB eventuelle 
Anbackungen auf der Oberseite abgelost werden oder sich iiber- 
haupt nicht ausbilden konnen. Dies fordert auch die Ausbildung 
eines Luf tkissenpolsters zwischen der Oberseite der Leitplatten 
bzw. des Bodens und dem unteren Ende des Wirbelbettes , so daB 
eine besonders sanfte Behandlung bei auBerst empf indlichem Gut 
durchgefiihrt werden kann. 



In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung weist die Hohen- 
verstellvorrichtung zumindest eine Verstelltraverse auf , die 
mit jeder der Leitplatten verbunden ist. 

Durch Vorsehen einer solchen Verstelltraverse ist ein mecha- 
nisch einf aches Bauelement gegeben, urn die Platten iiber eine 
einfache Kopplung anzuheben bzw. abzusenken. 

In einer weiteren Ausgestaltung weist die Hohenverstellvorrich- 
tung ein zentral im Boden angeordnetes Hohenverstellorgan auf. 

Diese MaBnahme hat den Vorteil, daB nicht nur ein einziges 
Stellorgan ausreichend ist, urn die Hohenverstellbarkeit zu 
steuern, sondern die mittige Anordnung beeinfluBt die Stromung 
auBermittig nicht, stellt also kein zusatzliches problemati- 
sches Stromungshindernis dar . Bei vielen Bodenkonstruktionen 
ist ja ohnehin mittig ein abgeschlossener Bereich, beispiels- 
weise ein mittiger Kegel, vorhanden, um den sich ein toroidal 
rotierendes Band an bewegtem Gut ausbildet. 

Die mittige zentrale Anordnung eroffnet auch die Moglichkeit, 
die Hohenverstellvorrichtung unmittelbar am Boden anzubringen, 
so daB der Boden samt integrierter Hohenverstellvorrichtung in 
einem einzigen Vorgang entnommen oder eingesetzt werden kann . 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist bei einem Bo- 
den, der, radial von aufien nach radial innen gesehen, aus uber- 
einander gelegten ringformigen Leitplatten besteht, ein mitti- 
ges stehendes Hohenstellorgan vorhanden, das mit einem radial 
inneren Ende einer Quertraverse verbunden ist, die am radial 
auBeren Ende schwenkbar angelenkt ist. 



Diese MaBnahme hat konstruktiv den erheblichen Vorteil, daB 
liber die Quertraverse die Verbindung mit den einzelnen ring- 
formigen Leitplatten hergestellt werden kann, und das einzige 
mittige Hohenverstellorgan durch Anheben und Absenken der Quer- 
traverse die entsprechende synchrone Hohenverstellung aller 
Leitplatten, die mit der Quertraverse verbunden sind, bewirkt. 
Dies ergibt die zuvor erwahnten Vorteile der kompakten Bauweise 
und der Integrierung der Hohenverstellvorrichtung unmittelbar 
in den Boden. 

Es ist auch moglich, die Hohenverstellvorrichtung am auBeren 
Rand des Bodens bzw. der Vorrichtung vorzusehen. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Vorrichtung ist das Hohen- 
verstellorgan als Druckluf t- Justierbolzen ausgebildet. 

Diese MaBnahme hat zum einen den Vorteil, daB uber die Druck- 
luf tsteuerung einfach die Hohenverstellbarkeit bewerkstelligt 
werden und durch eine gepulste Druckluf tzufuhr auch zugleich 
die zuvor erwahnte Vibration des Bodens bewerkstelligt werden 
kann . 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist die Hohen- 
verstellvorrichtung unterhalb des Bodens angeordnet. 

Diese MaBnahme hat den erheblichen Vorteil, daB die Hohen- 
verstellvorrichtung keine Bauelemente in der eigentlichen Pro- 
zeBkammer aufweist, sondern diese Bauelemente alle unterhalb 
des Bodens vorhanden sind. Die ProzeBluft, die den Boden von 
unten anstromt, kann die notwendigen Bauelemente der Hohen- 
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verstellvorrichtung problemlos umstroraen und durch den Boden 
hindurchtreten . 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung weist die Ver- 
stelltraverse mehrere, sich radial erstreckende , insbesondere 
drei bis sechs Quertraversen, auf. 

Diese MaBnahme hat den Vorteil, daB je nach Ausgestaltung und 
GroBe des Bodens eine mechanisch sichere und eindeutig gesteu- 
erte Hohenverstellbarkeit gegeben ist. Greift man auf das zuvor 
erwahnte Beispiel mit den mehreren iibereinander gelegten Ring- 
blechen zuriick, konnen schon drei etwa urn 120° winkelversetzte 
Traversen ausreichend sein, urn die gleichmafiige Anhebung uber 
den gesamten Ringumfang sicherzustellen . Es konnen aber auch 
vier Oder sechs Traversen vorgesehen sein. 

Da bei der Ausgestaltung als Ringbleche das mittigste Blech ge- 
schlossen als Scheibe ausgebildet ist, kann in diesem Bereich, 
insbesondere unterhalb des Bodens, das Hohenverstellorgan ange- 
ordnet werden, urn die zuvor erwahnten Vorteile zu erzielen. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung steht bei einem 
Boden, der aus unterschiedlichen Gruppen an iibereinander geleg- 
ten Leitplatten aufgebaut ist, jede Gruppe mit einer Hohen- 
verstellvorrichtung in Wirkverbindung . 

Bei der eingangs erwahnten deutschen Patentanmeldung mit dem 
Aktenzeichen 101 29 166.3 ist eine erste Gruppe an iibereinander 
gelegten Ringblechen vorhanden, die radial von auBen nach innen 
gesehen, untereinander gelegt sind, gefolgt, nach einer ring- 
formigen Auf bruchzone , von einer weiteren Gruppe, die von radi- 



al auBen nach radial innen gesehen, ubereinander gelegt sind. 
Hier kann vorgesehen sein, zwei separate Hohenverstell- 
vorrichtungen vorzusehen, urn die beiden Gruppen an Leitplatten 
einzeln ansteuern zu konnen, was noch eine weitere Erhohung der 
Flexibilitat schafft, namlich, daB man bei unterschiedlichen 
Gruppen an Leitplatten unterschiedliche Schlitzhdhen einstellen 
kann. 

Ein Ausf tihrungsbeispiel einer besonders konstruktiv einfachen 
Realisierung einer Hohenverstellbarkeit wird nachfolgend be- 
schrieben . 

Es versteht sich, daB die vorstehend genannten und die nach- 
stehend noch zu erlauternden Merkmale nicht nur in der jeweils 
angegebenen Kombination, sondern auch in anderen Kombinationen 
oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den Rahmen der 
vorliegenden Erfindung zu verlassen. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand des zuvor erwahnten aus- 
gefiihrten Ausf uhrungsbeispiels im Z us amme nhang mit den beilie- 
genden Zeichnungen naher beschrieben und erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 stark schematisiert einen Langsschnitt einer Vor- 
richtung zum Behandeln von partikelf ormigem Gut im 
Bereich des Bodens und der Anstromkammer ; 

Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung der Vor- 
richtung im Betrieb mit gegenuber der Darstellung 
von Fig. 1 in der Hone verstellten Leitplatten; 



10 



Fig. 3 eine Draufsicht auf den Boden der Vorrichtung von 
Fig. 1; 

Fig. 4 eine Unteransicht des Bodens von Fig. 3, wobei der 
umgrenzte Bereich zusatzlich stark vergroBert darge- 
stellt ist; und 

Fig. 5 eine ausschnittsweise, teilweise stark vergrdBerte 
Darstellung des Schnittes von Fig. 2 im linken Rand- 
bereich und im mittigen zentralen Bereich. 

Die in den Figuren dargestellte Vorrichtung zum Behandeln von 
partikelfdrmigem Gut ist in ihrer Gesamtheit mit der Bezugs- 
ziffer 10 versehen. 

Die Vorrichtung 10 weist einen Behalter 12 mit einer sich nach 
auBen konisch erweiternden Wand auf. Der Behalter 12 ist an 
seiner hier nicht dargestellten Oberseite liber einen Deckel 
verschlossen. Der Innenraum des Behalters 12 stellt eine Pro- 
zeBkammer 13 dar. Am unteren Ende des Behalters 12 ist ein um- 
laufender Ringflansch 14 vorhanden. 

An die Unterseite des Ringf lansches 14 ist unter Zwischenlegung 
eines Zwischenf lansches 24 ein Ringflansch 20 einer Anstrom- 
kammer 16 angef lanscht . Die Anstromkammer 16 ist mit einem Ein- 
laB 18 versehen, uber den ProzeBluft, wie das nachfolgend noch 
beschrieben wird, einfuhrbar ist. 

Der Zwischenf lansch 24 ist Teil eines Bodens 22 der Vorrichtung 
10, der aus einer Serie von sechs ringf ormigen Leitplatten 26 
bis 31 zusammengesetzt ist, wie das insbesondere aus den 



Schnittdarstellungen und der Draufsicht von Fig. 3 ersichtlich 
ist. Den mittigen Abschlu.6 bildet eine Scheibe 32 , auf deren 
Oberseite, also sich in die ProzeBkammer 13 hinein erstreckend, 
ein Kegel 34 montiert ist. 

Wie insbesondere aus den Darstellungen von Fig. 3 und von Fig. 
5 auf der linken Seite ersichtlich ist, ist zwischen dem Zwi- 
schenflansch 24 und der aufiersten Leitplatte 26 ein Schlitz 36 
ausgebildet . 

Dementsprechend ist zwischen der Leitplatte 26 und der durch- 
messergeringeren, iiber dieser angeordneten, nachst inneren 
Leitplatte 27 ein Schlitz 37 ausgebildet. 

Gleiches gilt dann fur die nachst innere Leitplatte 28. Diese 
liegt in einer weiteren horizontalen Ebene und iiber der Leit- 
platte 27, so dafl dadurch dann ein Schlitz 38 ausgebildet ist. 
Dies setzt sich entsprechend fort, bis zur innersten, am hoch- 
sten gelegenen Leitplatte 31, wobei die mittige Scheibe 32 am 
hochsten liegt, so da£ zwischen der Scheibe 32 und der inner- 
sten Leitplatte 31 der innerste Schlitz 42 ausgebildet ist. 

Die ringformigen Leitplatten 26 bis 31 liegen also in unter- 
schiedlichen horizontalen Ebenen und sind so iibereinander ge- 
legt, daJ3 sie sich einander iiberlappen, wobei eine radial inne- 
re Leitplatte die jeweils unter ihr liegende radial nachste 
auftere Leitplatte uberlappt. 

Dadurch sind die Schlitze so ausgerichtet , daJ3 ProzeJ31uft 78 
(siehe Fig. 2), die in die Anstromkammer 16 eingefuhrt wird, 
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derart durch die Schlitze 36 bis 42 gefuhrt wird, daB diese ra- 
dial nach auBen gerichtet austritt. 

Wie insbesondere aus Fig. 4 zu entnehmen ist, sind an der Un- 
terseite der Leitplatten 26 bis 31 zahlreiche Leitelemente 32 
angeordnet, die der austretenden ProzeBluft noch zusatzlich zu 
der radialen eine umfangliche Stromungskomponente auferlegen, 
wie das durch die Strdmungspf eile in Fig. 3 ersichtlich ist. 
Dies fordert die Ausbildung eines sich um den mittigen Kegel 34 
in einer bestimmten Richtung, hier im Uhrzeigersinn drehendes, 
toroidalen Wirbelbandes . 

Insbesondere aus der Darstellung von Fig. 4 und 5 ist ersicht- 
lich, daB von der Unterseite jeder Leitplatte 26 nach unten 
Steckbolzen vorstehen. Von der Unterseite der Leitplatte 26 
stehen vier, jeweils um 90° umfanglich versetzte Steckbolzen 44 
vor. Dies gilt gleichermaBen fur die anderen Leitplatten, wobei 
in Fig. 5 dementsprechend ein Steckbolzen 45, der von der Un- 
terseite der Leitplatte 27 vorspringt, sowie die Steckbolzen 4 6 
und 47 ersichtlich sind, die von der Unterseite der Leitplatte 
31 bzw. der Scheibe 32 vorspringen. 

Jeder der vier Steckbolzen, die von der Unterseite jeder ring- 
formigen Leitplatte 2 6 bis 31 vorspringen, bzw. die vier von 
der Unterseite der Scheibe 32 vorspringenden Steckbolzen, sind 
in verbindungselemente eingesteckt und liber einen Sprengring 
gesichert . 

in Fig. 4 sind dazu stellvertretend die Verbindungselemente 4 8 
und 49, in Fig. 5 entsprechend die Verbindungselemente 50 und 
51 gekennzeichnet . 



Eine solche Reihe an Verbindungselementen 48 bis 51 ist mit 
einer Verstelltraverse 52 verbunden. 



Dies erfolgt liber Bolzen, wobei hier wieder in Fig. 4 die ent- 
sprechenden Bolzen 54 und 55, und in Fig. 5 die entsprechenden 
Bolzen 56 und 57 dargestellt sind. Diese Bolzen verlaufen quer 
zu den Steckbolzen und sind neben diesen angeordnet und sind 
ebenfalls als Steckbolzen ausgebildet und uber entsprechende , 
hier nicht naher gekennzeichnete Sprengringe gesichert, wie das 
insbesondere aus Fig. 4 ersichtlich ist. 

Die Verstelltraverse 52 besteht aus vier jeweils um 90° winkel- 
versetzten, etwa balkenf ormigen Quertraversen 58. Jede Quer- 
traverse 58 erstreckt sich vom Zwischenf lansch 24 bis hin zur 
Unterseite der mittigen Scheibe 32. 

Der Zwischenf lansch 24 ist liber einen Bligel 60 quer verstrebt. 
An dem Bligel 60 ist das radial aufiere Ende einer Quertraverse 
58 liber ein Gelenk 62 schwenkbar angelenkt. Das radial innere 
Ende einer Quertraverse 58 ist, wie zuvor erwahnt, liber den in- 
nersten Bolzen 57 schwenkbar an dem Verbindungselement 51, das 
von der Unterseite der Scheibe 32 vorspringt, schwenkbar ange- 
lenkt . 

Alle geschilderten Steckbolzenverbindungen sind so ausgebildet, 
daB diese um die Bolzenachse schwenkbar sind, und zwar mit 
einem gewissen radialen Spiel. 

Wie insbesondere aus den Schnittdarstellungen von Fig. 1, 2 und 
5 ersichtlich, ist ein zentrales mittiges Hohenverstellorgan 64 
vorgesehen . 
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Dieses Hohenverstellorgan 64 besteht aus einem Justierbolzen 
66, der von einem Balg 68 umgeben ist. 

Der Balg 68 stutzt sich bodenseitig auf dem Biigel 60 ab, in dem 
auch der Justierbolzen 66 verschiebbar aufgenommen ist. Am obe- 
ren Ende stutzt sich der Balg 68 an einer Scheibe 7 0 ab, die 
fest mit dem Justierbolzen 66 verbunden ist. 

Der Zusammenbau aus Hohenverstellorgan 64 und den Quertraversen 
58, die mit der Unterseite der Leitplatten verbunden sind, 
stellt in der Gesamtheit eine Hohenverstellvorrichtung 7 2 dar. 

Wird Druckluft in den Balg 68 eingefuhrt, blaht dieser auf und 
hebt die Quertraversen 58 an und hebt somit auch die Leit- 
platten 26 bis 31 an. Wird der Balg 68 mit pulsierender Druck- 
luft beauf schlagt, vibriert bzw. schwingt die ganze Hohen- 
verstellvorrichtung 7 2 urn ein bestimmtes Hohenniveau nach oben 
und unten. 

In Fig. 1 ist eine Position dargestellt, in der sich die Hohen- 
verstellvorrichtung 72 in ihrer maximal abgesenkten Position 
befindet. In dieser Stellung liegen alle Leitplatten 26 bis 31 
aufeinander, die mittige Scheibe 32 liegt auf der Leitplatte 
31, und die auiierste Leitplatte 26 liegt auf dem Zwischen- 
flansch 24, so dafl zwischen diesen keine offenen Schlitze mehr 
vorhanden sind. Der Boden 22 ist somit geschlossen. Er kann in 
diesem Zustand beispielsweise mit einem zu behandelnden Gut be- 
fiillt werden oder nach einer Behandlung zum Entleeren des Gutes 
seitlich abgekippt werden. Durch die kompakte Bauweise kann der 
Boden 22 samt Hohenverstellvorrichtung 72 als Baueinheit ent- 
nommen oder eingesetzt werden. 
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Aus Fig. 1 ist ersichtlich, daB seitlich in die Wand des Behal- 
ters 12 noch Diisen 74 bzw. 76 eingesteckt sind, urn das zu be- 
handelnde Gut mit einem Behandlungsmedium zu beauf schlagen . 

Beim Granulieren von f einstaubigen Gutpartikeln zu groBeren Ag- 
glomeraten wird dies beispielsweise eine klebrige Fliissigkeit 
sein, die zusammen mit Spruhluft zu einem feinen Spruhnebel 
verspruht wird. 

In Fig. 2 ist eine Betriebsstellung dargestellt, bei der der 
Balg 6 8 etwas aufgeblaht ist, dadurch wurden die Quertraversen 
58 angehoben, und die Leitplatten 26 bis 31 liegen nun in einem 
gewissen Abstand ubereinander , so daB die in Fig. 3 naher be- 
zeichneten Schlitze 37 bis 42 zum Durchfiihren der ProzeBluft 78 
geoffnet sind. Daher kann die uber den EinlaB 18 in die An- 
stromkammer 16 eintretende ProzeBluft 7 8 durch diese Schlitze 
36 bis 42 durch den Boden 22 hindurch treten und zunachst etwa 
horizontal verlaufend austreten, wobei die Leitelemente 32 an 
der Unterseite der Leitplatten noch den entsprechenden umfang- 
lichen Richtungsschub geben. 

Die feinen Gutteilchen 80 werden durch die nach oben strebende 
ProzeBluft 78 zu einem sich toroidal urn den mittigen Kegel 34 
drehenden Bett verwirbelt. 

Wie aus der Schnittdarstellung von Fig. 2 ersichtlich ist, 
steigen die Gutteilchen im wesentlichen im Bereich der Dusen 
74, 76, also im Bereich der Wand des Behalters 12, an, werden 
dann mittig nach innen bewegt und fallen aufgrund der Schwer- 
kraft wieder auf den Boden 22 ab. Anschlieflend werden sie durch 
den mittigen Kegel 34 wieder zum radial innersten Schlitz 42 



befordert und von dort an wieder in dem entsprechenden Kreis- 
lauf bewegt. 

Wird der Balg 68 pulsierend betrieben, vibriert der Boden 22 
mit geringer Amplitude, so dafl Anbackungen verhindert werden 
konnen. Je nachdem, wie das zu behandelnde Gut 80 ausgestaltet 
wird, wird die Hohenverstellvorrichtung 72 betatigt, um eine 
optimale Schlitzhohe zu erzielen, wie sie beispielsweise in 
Fig. 5 dargestellt ist. 



Patent anspriiche 



Vorrichtung zum Behandeln von partikelf ormigem Gut (80), 
mit einer ProzeBkammer (13) zum Aufnehmen und zum Behan- 
deln des Gutes (80), wobei ein Boden (22) der ProzeBkammer 
(13) aus in verschiedenen Ebenen ubereinander gelegten, 
sich einander uberlappenden Leitplatten (26 - 31) aufge- 
baut ist, zwischen denen Schlitze (36 - 42) ausgebildet 
sind, iiber die ProzeBluft (78) mit einer im wesentlichen 
horizontalen Bewegungskomponente in die ProzeBkammer (13) 
einfiihrbar ist, dadurch gekennzeichnet , daB eine mit den 
Leitplatten (26 - 31) in Wirkverbindung stehende Hohen- 
verstellvorrichtung (72) vorhanden ist, durch die der Ab- 
stand der Leitplatten (26 - 31) untereinander und somit 
die Hone der Schlitze (36 - 42) veranderbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Hohenverstellvorrichtung (72) derart ausgebildet ist, 
daB der Hohenabstand der Leitplatten (26 - 31) von Null 
bis zu einem Maximalabstand veranderbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Hohenverstellvorrichtung (72) derart ausge- 
bildet ist, daB die Leitplatten (26 - 31) in Richtung der 
Hohenverstellbarkeit hin- und hervibrierbar sind. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hohenverstellvorrichtung (72) zumin- 
dest eine Verstelltraverse (52) aufweist, die mit jeder 
der Leitplatten (26 - 31) verbunden ist. 
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5 . Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4 , dadurch ge- 
kennzeichnet , da/3 die Hohenverstellvorrichtung (72) ein 
zentral im Boden (22) angeordnetes Hohenverstellorgan (64) 
aufweist . 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , da£ 
bei einem Boden (22) , der, radial von auiien nach innen ge- 
sehen, aus iibereinander gelegten ringf ormigen Leitplatten 
(26 - 31) besteht, ein mittiges stehendes Hohenverstell- 
organ (64) vorhanden ist, das mit einem radial inneren En- 
de einer Quertraverse (58) verbunden ist, die an deren ra- 
dial auJ3eren Ende schwenkbar angelenkt ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeich- 
net, da£ das Hohenverstellorgan (64) als Druckluft- 
Justierbolzen (66) ausgebildet ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hohenverstellvorrichtung (72) unter- 
halb des Bodens (22) angeordnet ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daJ3 die Verstelltraverse (52) mehrere, sich 
radial erstreckende , insbesondere drei bis sechs Quer- 
traversen (58), aufweist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB bei einem Boden, der aus unterschiedli- 
chen Gruppen an iibereinander gelegten Leitplatten aufge- 
baut ist, jede Gruppe mit einer Hohenverstellvorrichtung 
in Wirkverbindung steht. 
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